Certifikac¢ni a registracni organ GAS s.r.o.
U plynarny 223 140 00-Praha 4 =

Na zakladé spInéni stanovenych pozadavkid pro piipravu a- zkousky personalu pro spojovani
plastii vydava Certifikaéni a registraéni organ GAS s.r.o.

OPRAVNENI
pod Eislem: 007/24/GAS

: pro subjekt

GASCONTROL, spole¢nost s r.o.
Délnicka 883/46, 735 6 H Fov — Prosti‘edni Sucha

Svareéské skola a Sk()llCl stredlsko

TPG 927 04 a svéedl terlnopl'astlii'g‘":
Platnost opravnéni do 31. srpna 2029

Platnost opravnéni je podminéna plnénim stanovenych pozadavkil a za predpokladu, Ze
svaredska Skola a Skolici stfedisko bude neprodlené oznamovat piipadné zmény ve

spole¢nosti, v systému piipravy a zkousek personalu Certifikanimu a registraénimu organu
GAS s.r.o. =

V Plzni dne 1. zaif 2024

Karel Richter
vedouci certifikaéniho organu

Statni tiskarna cenin, s.p.
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Zakladni a doskolovaci kurzy

Znaceni Rozsah
Kurz pro svafovani trubek z materialu PP o primé&ru d,, do 40 mm,
Z-U/2.1.1.12 horkym t&lesem polyfizi !
Kurz pro svafovani trubek z materidlu PP o prdméru d, 50-110 mm,
Z-Uf2.1.2.12 horkym télesem polyfuzi
Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priméru d, do 40 mm,
Z-U/3.1.1.12 horkym t&lesem polyfuzi
7-UR31.2.12 Kurz pro svafovani trubek z materialu PVC, PVC-U, ABS o pruméru
T s dn 50-110 mm, horkym t&lesem polyftzi
Kurz pro svafovani trubek z materialu PP o priméru d, 63-315 mm,
Z-U2.14.11 horkym télesem na tupo
7-URB1411 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priméru d, 63-315 mm,
Rkt horkym télesem na tupo
Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priméru d, 20-315 mm,
Z-U/3.1.3.21 elektrosvarfovanim objimkou
Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o praméru d, 20-315 mm,
Z-U/3.1.3.22 elektrosvarovanim sedlem
Kurz pro svatovani trubek z materialu PE-X o praméru d, 20-315 mm,
Z-U/5.1.3.21 elektrosvarovanim objimkou
Kurz pro svatovani trubek z materidlu PE-X o priméru d, 20-315 mm,
Z-U/5.1.3.22 elektrosvafovanim sedlem
7-UN.13.31 Kurz pro svarovani trubek z materialu PVC, PVC-U, ABS o priméru
TR dn 20-315 mm, horkym plynem horkou tryskou
Kurz pro svafovani trubek z materialu PP o praméru d, 20-315 mm,
Z-U/2.1.3.31 horkym plynem horkou tryskou
7.U/31331 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o praméru d, 20-315 mm,
TS horkym plynem horkou tryskou :
7-U/13.51 dKﬂtgg_%rloSltrar;:glnl trubek z materialu PVC, PVC-U, ABS o priméru
Kurz pro svarovani trubek z materialu PE, PB o praméru d, nad
Z-Uf3.1.5.11 180 mm, horkym t&lesem na tupo
Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priméru d, nad
Z-U/3.1.5.21 180 mm, elektrosvafovanim objimkou
Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priméru d, nad
Z-U/3.1.5.22 180 mm, elektrosvafovanim sedlem I
Kurz pro svarovani trubek z materialu PE-X o praméru d, nad 180 mm,
Z-U/5.1.5.21 elektrosvarovanim objimkou
Kurz pro svarovani trubek z materialu PE-X o préiméru d, nad 180 mm,
Z2-U/5.1.5.22 elektrosvarfovanim sedlem ' ‘
Kurz pro svarovani trubek z materialu PP o priméru d, 20-315 mm,
Z-U/2.1.3.11 horkym télesem na tupo
Kurz pro svafovani trubek z materialu PP o pram&ru dy 20-315 mm,
Z-U2.1.3.21 elektrosvatovanim objimkou '
7-UR.13.11 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE. PB o priméru dy 20-315 mm,

horkym télesem na tupo
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7.U/1.2.731 Kurz pro svarfovani desek z materialu PVC, PVC-U, ABS o tloust’ce
- en 3-10 mm, horkym plynem horkou tryskou
Kurz pro svafovani desek z materidlu PP o tloustce e, 3-10 mm, horkym
Z-U/2.2.7.31 plynem horkou tryskou
Kurz pro svafovani desek z materialu PE, PB o tloust’ce e, 3-10 mm,
Z-U/3.2.7.31 horkym plynem horkou tryskou '
7.U/1.2.732 Kurz pro svarovani desek z materialu PVC, PVC-U, ABS o tloust’ce
Bt €n 3-10 mm, horkym plynem extruderem
Kurz pro svarovani desek z materialu PP o tloustce e, 3-10 mm, horkym
2-U/2.2.7.32 plynem extruderem !
Kurz pro svarovani desek z materidlu PE, PB o tloustce e, 3-10 mm,
Z-U/3.2.7.32 horkym plynem extruderem
7.U/1.2.8.32 Kurz pro svafovani desek z materialu PVC, PVC-U, ABS o tloust’ce
TR0 en nad 10 mm, horkym plynem extruderem
Kurz pro svarovani desek z materialu PP o tlouSt’ce e, nad 10 mm,
2-U/2.2.8.32 horkym plynem extruderem
Kurz pro svatovani desek z materialu PE, PB o tloust'ce e, nad 10 mm,
7-U/3.2.8.32 horkym plynem extruderem

Pripravné kurzy ke zkousce podle TPG 927 04

Znaceni Rozsah

C-U/P.t Kurz pro specializaci svafovani na tupo

C-U/P.e Kurz pro specializaci svarovani elektrotvarovkou

C-U/P.e.x Kurz pro specializaci svafovani zesitovaného polyetylenu

C-U/P.t.o Kurz pro specializaci svafovani na tupo, dn > 315 mm

C-U/P.e.o Kurz pro specializaci svafovani clektrotvarovkou, d, > 315 mm
C-U/P.ex.0 Kurz pro specializaci svafovani zesitovaného polyetylenu, dn > 315 mm

Pfipravné kurzy ke zkousce podle CSN EN 13067
pro materialovou skupinu 3 PE

Znadeni Rozsah

3.4 Kurz pro specializaci svafovani na tupo

35 Kurz pro specializaci svafovani na tupo, d, > 315 mm

3.6 Kurz pro specializaci svafovani elektrotvarovkou

3.7 Kurz pro specializaci svafovani elektrotvarovkou, d, > 315 mm

3.8 Kurz pro specializaci svafovani elektrotvarovkou, sedlova tvarovka




