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(5P - CRSA SPOLECNOST PRO SVAROVAN{ PRODURTY

MODRANSKA 96a/496, 147 00 PRAHA 4

Ve smyslu jednotnych zasad pro $koleni a zkousky svafe¢ského personalu v oblasti plast( v
Ceskeé republice, vydava Ceska spoleénost pro svafovani produktl jako fidici organizace toto

OPRAVNENI

k &innosti v jednotném systému spojovani materiald Ceské spoleénosti pro svafovani
produkt(.

Skolici stiedisko a svareéska §kola - sisio opravnéni: 17

GASCONTROL, spole¢nost s r.o.

"Délnicka 883/46
735 64 Havirov-Prostredni Sucha

Skolici stfedisko a svafeéska 8kola je opravnéna provadét podle TPG 927 05 zakladni,
doskolovaci, pfipravné kurzy a podle TPG 927 06 Skolici kurzy v rozsahu podle pfilohy 1.

Opravnéni plati za pfedpokladu spinéni véech stanovenych podminek do 30.6. 2027.

Skolici stfedisko a svafedska $kola je povinna neprodlené oznamit véechny zmény fidici

organizaci.
— .
MCsswy /)
, Ceski spolcCnost pro svafound prosfukid 2 ) i
Madianska 968/496, 147 00 Praha 4 -
V Praze, dne 26.6.2024 Ing. Jifi Buchta, CSc.

Predseda CSSP
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Pfiloha 1

Opravnéni €. 17 k cinnosti Skoliciho stiediska a svareéské skoly

GASCONTROL, spole¢nost s r.o.
Délnicka 883/46
735 64 HAVIROV - Prostiedni Sucha

Svarelska $kola je opravnéna provadét kurzy v nasledujicim rozsahu:

Zakladni a doskolovaci kurzy

Znacka kurzu

Slovni oznaéeni kurzu

Z-U/2.1.1.12 Kurz pro svafovani trubek z materialu PP o priméru d, do 40 mm,
horkym télesem polyfizi

Z-U/3.1.1.12 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE,PB o priméru d, do 40 mm,
horkym télesem polyflzi

Z-U/3.1.4.11 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priiméru d, 63 - 315 mm,
horkym télesem na tupo

Z-U/3.1.3.21 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priméru d, 20 - 315 mm,
elektrosvarovanim objimkou

Z-U/3.1.3.22 Kurz pro svafovani trubek z materidlu PE, PB o priiméru d, 20 - 315 mm,
elektrosvarovanim sedlem

Z-U/1.1.3.31 Kurz pro svafovani trubek z materialu PVC, PVC-U, ABS o praméru d,, 20
- 315 mm, horkym plynem horkou tryskou

Z-U/1.1.3.51 Kurz pro lepeni trubek z materialu PVC, PVC-U, ABS o priméru d, 20 -
315 mm

Z-U/3.1.5.21 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o praméru d,nad 180 mm,
elektrosvafovanim objimkou

Z-U/3.1.5.22 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o priméru dn nad 180 mm,
elektrosvarfovanim sedlem

Z-U/2.1.3.11 Kurz pro svafovani trubek z materidlu PP o pruméru d, 20 - 315 mm,
horkym télesem na tupo

Z-U/2.1.3.21 Kurz pro svafovani trubek z materialu PP o priméru d, 20 - 315 mm,
elektrosvafovanim objimkou

Z-U/3.1.3.11 Kurz pro svafovani trubek z materidlu PE, PB o praméru d, 20 - 315 mm,
horkym télesem na tupo

Z-U/3.1.5.11 Kurz pro svafovani trubek z materialu PE, PB o praméru drl nad 180 mm,
horkym télesem na tupo

Z-U/1.2.7.31 Kurz pro svafovani desek z materialu PVC, PVC-U, ABS o tloustce e, 3 -
10 mm, horkym plynem horkou tryskou

Z-U/2.2.7.31 Kurz pro svafovani desek z materialu PP o tloustce e, 3 - 10 mm, horkym
plynem horkou tryskou

Z-U/3.2.7.31 Kurz pro svafovani desek z materialu PE, PB o tloustce e, 3 - 10 mm,
horkym plynem horkou tryskou

Z-U/1.2.7.32 Kurz pro svafovani desek z materidlu PVC, PVC-U, ABS o tloustce e, 3 -

10 mm, horkym plynem extruderem
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Z-U/2.2.7.32 Kurz pro svafovani desek z materialu PP o tloustce e, 3 - 10 mm, horkym
plynem extruderem

Z-U/3.2.7.32 Kurz pro svafovani desek z materialu PE, PB o tloustce e, 3 - 10 mm
horkym plynem extruderem

Z-U/1.2.8.32 Kurz pro svafovani desek z materialu PVC, PVC - U, ABS o tloustce
en nad 10 mm, horkym plynem extruderem

Z-U/2.2.8.32 Kurz pro svafovani desek z materialu PP o tloustce e, nad 10 mm, horkym
plynem extruderem

Z-U/3.2.8.32 Kurz pro svafovani desek z materialu PE, PB o tloustce e, nad 10 mm,
horkym plynem extruderem

Pripravné kurzy

Znacka kurzu | Slovni oznaéeni kurzu

C-U/P.t Kurz pro specializaci svafovani na tupo

C-U/P.t.o Kurz pro specializaci svafovani na tupo pro d,>315 mm
C-U/P.e Kurz pro specializaci svarfovani elektrotvarovkou

C-U/P.e.o Kurz pro specializaci svarovani elektrotvarovkou d,>315 mm
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